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Competence

@9 KLEIBERIT

Olepovanie hran
pre remeselnikov

Lepidla KLEIBERIT na baze EVA

KLEIBERIT 735.0
Termoplastické lepidlo pre lepenie a
nanasanie najréznejSich hran.

* Lepenie polyesterovych, melaminovych, PVC,

ABS hran a Hran z masivu a dyhy.
* Rychlost posuvu od 8 do 25 m/min.

KLEIBERIT 773.3

Termoplastické tavné lepidlo pre lepenie

hran na olepovacich strojoch.

* Netaha vlakna

* Transparentné

* Vysoka pociato¢na pevnost

* VVysoky taviaci vykon pre
posuv od 10-30 m/min

* Vhodné pre tazké softformingové profily
s malymi radiusmi

KLEIBERIT 773.7

Termoplastické tavné lepidlo pre lepenie

polyesterovych, CPL, melaminovych,

dyhovych, PVC a ABS hran

* Velmi dobré& natavitelnost.

* Vhodné pre softforming a lepenie na
obrébacich centrach.

* Tepelna odolnost podla materialu hran
od -30°C az 100°C.

KLEIBERIT 774.4/774.8

Pre olepovanie hran na baze polyesteru,
PVC, ABS. Papierovych aj dyhovych hran.
* Dobra pociato¢na lepivost

* Pre rychlosti od 10-60 m/min

KLEIBERIT 777.2
Univerzalne pouzitelné pre rovné softfor-
mingové hrany priamy postforming.

* Vysoka tepelna odolnost az 120°C
podla hrany.

KLEIBERIT 779.6/779.7

Univerzalne pouzitelné pre vSetky ma-
teridly hran. 779.7 aj pre softforming.

* Vhodné na nanasanie hran.

* Pre rychlosti posuvu od 10 az 80
m/min.

ADHESIVES-COATINGS

LEPIDLA

Oblast olepovania uzkych
pléch (olepovanie hran) sa
vyznacuje vzrastajucim
profilom pozZiadaviek
nabytkarskeho priemyslu na
lepidlo. Rychlejsie
spracovanie, tepelna
odolnost, tvary a materialy.

Pri olepovani hran su
pouzivané nasledujuce
schémy:

Tavné lepidla na baze EVA
a PO

e Zalozené na
termoplastickych
syntetickych hmotach
pripadne Zivicovych,
ktoré vytvrdzuju Cisto
fyzikalne.

e Dosahuju pevnost
priamo po ochladeni
pripadne po krystalizacii.

e Tepelna odolnost od -
30°C az 120°C.

Reaktivne polyuretanové
(PUR) tavné lepidla

e Vedla fyzikalneho
vytvrdzujiceho
procesu sa
uskutocénuje aj
chemické
zosietovanie.

e \yrazne vySSia
odolnost’ voci
vlhkosti a teplote od
-30°C az 150°C.
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Competence

KLEIBERIT 782.0/ 782.5
Tavné lepidlo v tvare patrony s klznym
plastom pre olepovacie stroje
HOLZHER.

«  ZvySeny prietok lepidla

+  Bezporuchové a bezzvySkové

natavenie patrény lepidla
e 782.5 transparentné

KLEIBERIT 788.3/788.7

Na ruéné a nizkootackové olepovacie
stroje.

*  Velmi dlha otvorena doba

«  Siroké spektrum spracovania

*  Pracovna teplota od 130°C
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Lepidla KLEIBERIT na baze PO

KLEIBERIT 754.0
Pre rovné hrany, softforming a priamy
softforming.

*  Vysoka tepelna odolnost od -
30°C az 40°C, podl'a materialu
hrany.

*  Velmi vysoka pociatocna
pevnost.

* NanaSanie tryskou alebo valcom.

*  Velmi vhodné pre pouzitie na
obrabacich centrach
s olepovanim.

Lepidla KLEIBERIT na baze PUR

KLEIBERIT 707.6/707.7/707.9

Reaktivne tavné lepidlo na baze

polyuretanu.

*  Velmi vysoka tepelna odolnost
od -30°C az 150°C.

*  Velmi vysoka odolnost vodi
vlhkosti, vode a vodnym param.

+  Vhodné na olepovanie hlinikovych
hran.

Zobrazenie rdznych druhov hran

Rovné hrany

Termoplastické hrany

S

Masivne
hrany

Softforming hrany

N
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S-profil

Lepidla KLEIBERIT pre olepovanie hran

typy zariadeni
KLEIBERIT

Ruéné alebo
nizkootackové stroje

Produkt

Bezné olepovacie stroje
>18m/min

Rovné hrany Softforming

Vysokorychlostné olepovacie stroje

Rovné hrany

ADHESIVES-COATINGS

Spracovanie tavnych lepidiel:

Tavné lepidla pre olepovanie hran

a softforming su v tavenine stredne
viskdzne az vysoko viskézne, aby mohli
vyplnit pory v strednej vrstve DT dosky
a ovplyvnit pevnost cez celu hrabku
dosky.

Rychle stuhnutie musi prebehnut’ v oblasti
pritlacnych valCekov, aby pri frézovani
bolo zamedzené mazanie lepidla.
Pociato€na pevnost musi byt zvlast

u softformingu velmi vysoka, aby vratné
sily hranovacieho materialu nespdsobili
otvorené Skary.

Tavné lepidla sa tavia v taviacich
nadobkach pre granulat, ktoré s
umiestnené spravidla priamo nad
nanasacim systémom. Nanasanie sa
sprevadza pomocou rastrovaného valéeka
alebo tryskou.

Pri rovnych hranach spravidla na
olepovany diel, u softformingu zasadne na
hranovaci material.
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centrum
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