P
@9 KLEIBERIT'

ADHESIVES « COATINGS

Competence

Copyright © by KLEIBERIT - Brandname of KLEBCHEMIE GmbH & Co. KG

KLEIBERIT 782.0

EVA tavné lepidlo

Oblas t’ pouzitia

Lepenie

* DKS hran

¢ melaminovych hran
« PVC hran

e ABS hréan

e dyhovych hran
e masivnych hran
« polyesterovych hran

Vlastnosti lepidla
Baza: EVA kopolymer
Hustota: ca. 1,3 glcm®
Bod zmaknutia (guli €ka+krdzok) DIN 1995:
110C 5T
Tavny index pod Fa DIN 53 753 (MFI 150/2,16):
60 +/- 15 g/ 10 min
Nahrievacia doba: 2 -5 min
Rychlos t posuvu: 8 — 20 m/min, zavislé na stroji
Tepelna odolnos t: az + 80T, pod l'a druhu hrany
Odolnos t'vo i chladu:  az - 20, pod la druhu hrany
Farby: 10 - biela,
20 - slonova kost,
70 - mahagon
90 - gierna
patréna
priemer 63 +/- 0,5 mm
dizka 80 +/- 2 mm
nie je povinné podla predpisov EU
(vid karta bezpeénostnych tdajov)

Spdsob dodania:

Oznacenie:

Tavné lepidla vyvijaju aj pri dodrzani predpisanych
teplét spracovania vypary. Pritom c&asto vznika
drazdenie dychacich ciest. Pokial su predpisané
teploty pre spracovanie po dlhSiu dobu znacne
prekrocené, vznika nebezpecie vyvinu Skodlivych
rozkladnych produktov. Preto je potrebné prijat
opatrenie pre odstranenie tychto par, napr.
inStalaciou vhodného odsavania.

Spracovanie

Nosny materidl musi byt presne pravouhlo
opracovany zbaveny prachu. Dosky a hrany je
potrebné klimatizovat na izbovu teplotu. Vhodna
vihkost dreva je 8 - 10%. Teplota miestnosti by
nemala byt niZzSia alo 18C. Je potrebné zamedzit
prievanu.

2 - 5 minat.

200 - 220C

(Udaj termostatu)

U obtiazne zlepitefnych druhov dreva mdze byt
teplota kratkodobo zvySend na 230TC. Zvlast
dolezitd je kontrola teploty pri lepeni DKS a
masivnych hran. U dlhych a hrubych dielcov
pracovat v hornom rozsahu teploty. NizSia teplota
znizuje priliehavost hrany. MnoZstvo nanosu a
pritlak je potrebné nastavit tak, aby doslo ku
stlac¢eniu nanéSacich drdzok a lahkému vyperleniu
lepidla zo Skary.

Kontrolu, ¢&i je nandSand uzatvorend vrstva
lepidlového filmu, méZzeme previest pouzitim tvrdej
transparentnej pasky z PVC.

Nahrievacia doba :
Pracovna teplota:

Nieko Fko tipov pro olepovania masivu:

e« pri lepeni masivnych hran uprednostiujte
rovno rastené drevo, ktoré nema nachylnost k
prehnutiu.

« drevené hrany s letokruhmi kolmymi k lepenej
Skare zarucuju optimalnu pevnost

e nosny material opracujte velmi presne

e pritlak nastavte na hodnotu o nie€¢o mensSiu ako
je hribka hrany.

Spdsob nanaSania

e automatické olepovacie stroje s tryskovym
nanasanim HolzHer
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Cistenie
Pri Cisteni nanaSacieho zariadenia dodrziavat
predpisy vyrobcu zariadenia.

Velkosti balenia
karton s 45 patronami, ca. 15 kg netto

Skladovanie

Tavné lepidlo KLEIBERIT GL 782.0 je
skladovatelné ca. 2 roky. Skladovat v chlade a
suchu, v uzatvorenom originalnom obale.
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