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KLEIBERIT 774.4

Stredne visk6zne tavné lepidlo s ve IPmi
dobrou po €iato€énou lepivos tou pre
olepovanie a nanasanie hran.

Oblas t’ pouzitia

Lepenie

« polyesterovych hran

¢ melaminovych hran

e« PVC, PP a ABS hran s preparovanou zadnou
stranou

e papierovych hran

e hran z masivu a dyhy

Prednosti

e univerzalne pouzitelné

* dobra natavitelnost

« vhodné pre nanasanie melaminovych hran

Vlastnosti lepidla
Baza: EVA kopolymer
Hustota: ca. 1,42 g/cm3
Viskozita
- Brookfield HBTD Sp.27/10 Upm :
pri 200<C: 65.000 + 10.000 mPas

Tavny index dle DIN 53 753
(MFI 150/2,16): 50 +15 g/ 10 min

Bod zméaknutia (guli ¢ka+kruzok) pod Fa DIN 1995:
105 +5TC

NanaSacia teplota: 200 - 210C

NizSia teplota sp6sobuje chybné spoje, vysSia teplota -

po dlhSiu dobu - Skodi lepidlu a vedie k jeho rozkladu,

preto spravne nastavit termostat.

Spdsob dodania: granulat

10 — biela

20- slonova kost,
50- stredne hneda
70 - mahagén

99 — gierna

Cisla farieb:

Oznaéenie: nie je povinné podla predpisov EU

(vid karta bezpecénostnych tdajov)

Tavné lepidla vyvijaju aj pri dodrzani predpisanych
teplét spracovania vypary. Pritom ¢asto vznika
drézdenie dychacich ciest. Pokial si predpisané
teploty pre spracovanie po dlhSiu dobu znagne
prekroené, vznika nebezpedie vyvinu Skodlivych
rozkladnych produktov. Preto je potrebné prijat
opatrenie pre odstranenie tychto par, napr.
inStalaciou vhodného odsavania.

Stroje pre spracovanie

e automatické olepovacie stroje s valcovym
nanasanim

e automatické olepovacie stroje s tryskovym
nanasanim

e zariadenia pre nanaSanie hran

Spracovanie

Nosny material pre lepenie hran musi byt presne
pravouhlo opracovany a zbaveny prachu. Dosky a
hrany je potrebné klimatizovat na izbovu teplotu.
Vhodna vlhkost dreva je 8 - 10%. Teplota
miestnosti by nemala byt nizSia ako 18TC. Je
potrebné zamedzit prievanu.

Kontrola teploty:

Teplotu nanaSacieho systému je nutné pravidelne
kontrolovat pomocou laboratorného, bimetalového
alebo kontaktného teplomeru a pripadne korigovat.
Termostaty m6Zu po dihSej dobe spinat nepresne.

Rychlos t' posuvu:
15 - 50 m/min, vySSie rychlosti po vlastnych
skiskach

MnoZstvo nanosu:

MnozZstvo je potrebné nastavit tak, aby tavné
lepidlo na krajoch spoja lahko vyperlilo zo Skary.
Kontrolu, ¢i je nanaSana uzatvorend vrstva
lepidlového filmu, je mozné previest pouzitim tvrde;
transparentnej pasky z PVC.

Spotreba pri nanasani hran:
80 — 100 g/m”

Nasledné opracovanie:

Nalepeny materidl mézeme bezprostredne po
olepeni opracovavat (rezanim, frézovanim,
hoblovanim).
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KLEIBERIT 774.4

Cistenie
Pracovné zariadenie je mozné odistit CistiCom
KLEIBERIT 827.0.

Velkosti balenia
KLEIBERIT 774.4:

Plastové vrece 25,0 kg netto
cisti ¢

KLEIBERIT 827.0:

plechovy kanister 4.5 kg netto
Skladovanie

Tavné lepidlo KLEIBERIT 774.4 je mozné
skladovat po dobu ca. 2 roky.
Skladovat v chlade a suchu.
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