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Competence

KLEIBERIT 773.8

EVA tavné lepidlo

Oblas t’ pouzitia

Olepovanie

« polyesterovych hran

e CPL a melaminovych hran, i tzv. tenkych
laminatov

e« PVC a ABS hran (s primerom)

e papierovych hran

e masivnych a dyhovych hran

Prednosti

* dobré natavitefnost

e velmi Cisté spracovanie

» netaha vlakna

e vysoka pociato¢na pevnost
e aj pre rychlobezné stroje

Vlastnosti lepidla

Baza: EVA-Copolymere

Hustota: ca. 1,18 g/cm3

Viskozita

- Brookfield HBTD:
pri 180C: ca. 180.000 + 25.000 mPa's
pri 200<C: ca. 100.000 + 20.000 mPa's

Tavny index dle DIN 53 735
(MFI 150/2,16): 40 + 10 g/10 minGt

Bod zméaknutia (guli €ka + kruzok):
100+5°C

Pracovna teplota 180-200°C

NizSia teplota sposobuje chybné spoje.Vyssia teplota —

po dlhSiu dobu - Skodi lepidlu a vedie k jeho rozkladu

Forma dodania: granulat, patrény

Farba: béZovo - transparentna
Oznacenie: nie je povinné podla predpisov EU
(vid karta bezpeénostnych Gdajov)

Tavné lepidla vyvijaju aj pri dodrzani predpisanych
teplét spracovania vypary. Pritom ¢asto vznika
drézdenie dychacich ciest. Pokial si predpisané
teploty pre spracovanie po dlhSiu dobu znagne
prekroené, vznika nebezpedie vyvinu Skodlivych
rozkladnych produktov. Preto je potrebné prijat
opatrenie pre odstranenie tychto par, napr.
inStalaciou vhodného odsavania.

Stroje pre spracovanie
* Automatické olepovacie stroje s valcovym
nanasanim

Spracovanie

Nosny materidl pre olepenie musi byt presne
pravouhlo opracovany a zbaveny prachu. Dosky a
hranovaci material klimatizovat na izbova teplotu.
NajvhodnejSia vihkost dreva 8 -10 %. Teplota
miestnosti by nemala byt pod 18° C; zamedzit
prievanu.

Kontrola teploty

Pravidelne kontrolovat, popr. skorigovat, teplotu
priamo na nanaSacom systéme pomocou
laboratérneho, bimetalového alebo elektrického
kontaktného teplomeru. Termostaty mdZu po dlhSej
dobe ukazovat nepresne.

Rychlos t’ posuvu
8 — 50 m/min, podla Sirky hrany. Prili§ pomaly
posuv moze viest k chybnym spojom.

MnoZstvo nanosu

MnoZstvo nanosu je potrebné nastavit tak, aby
tavné lepidlo na okrajoch lahko vyperlilo zo Skary.
Kontrolu uzatvoreného lepidlového filmu mézeme
previest transparentnou PVC hranou.

Nasledné opracovanie

Olepeny material mézeme bezprostredne po
olepeni opracovavat (rezat, frézovat, hoblovat
atd.)
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Competence

KLEIBERIT 773.8

Cistenie

Pracovné naradie mobézeme odistit CistiCom

KLEIBERIT 827.0.

Velkosti balenia
KLEIBERIT 773.8:

Plastové vrece 3,0 kg neto
PE vrece 20,0 kg netto
Karton s 18 patrénami

pre Festool Conturo po 107 g netto

(celkom 1,92 kg netto)

Karton s 45 patronami
pre HOLZ-HER po 310 g netto
(celkom 13,95 kg netto)

Cisti ¢

KLEIBERIT 827:

Plech. kanister 4,5 kg netto
Karton s 12 flaSami a 0,7 kg netto
Skladovanie

Tavné lepidlo KLEIBERIT 773.8 mézeme

skladovat po dobu ca. 2 rokov. Skladovat’ v chlade

a suchu.
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