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KLEIBERIT 453.0

Specialne lepidlo pre plosné kasirovanie
PVC fo6lii a dekora énych papierov pre
priebeZné aj stacionarne lisovanie.

Oblas t’ pouzitia

e PVC nabytkové félie ako aj papierové fdlie
(dekora¢né papiere) na drevotrieskové, MDF a
drevovlaknité dosky, ako aj na preglejky.

* Vhodné aj pre kaSirovanie sadrokartonovych a
sadrovlaknitych dosiek

Prednosti

e dobré nanaSacie vlastnosti v 4-valcovych
nanaSacich strojoch

» vhodné aj pre nanaSanie nanasackou GUPFO
a jemnozubovou stierkou

« dobra davkovatelnost, nizka spotreba

e velmi dobra kvalita povrchu

+ Cerpatelné a dobre teClice =z vySSie
postavenych nadrzi

Vlastnosti lepeného spoja

» dobra tepelna odolnost pri vSetkych druhoch
félie aZz ca. 100C

+ dobr& odolnost’ voéi chladu podla druhu folie,
—15°az -25<TC

* dobra odolnost voci vode, aj pri lepeni na
nevodovzdorné nosné materialy.

*  Vysoka pevnost Skary

Vlastnosti lepidla
Baza: EVA kopolymér

Hustota: ca. 1,19 g/cm3
Hodnota pH: ca. 6,5
Farba: biela

Viskozita pri 20C
- Brookfield RVT Sp 7/20 Upm :
30.000 + 4.500 mPas

stredne visk6zne
4-5 minat

Konzistencia:

Otvorena doba:
Oznacenie: nie je povinné podla predpisov EU
(vid karta bezpeénostnych tdajov)

Nanasacie metddy
e 4-valcové nanaSacie stroje
* rué¢né nanasacie zariadenie

Spracovanie

Félie, nosné materialy a lepidlo klimatizovat na
izbovl teplotu. Nespracovavat pod teplotou
miestnosti ani materialu +15C. Vhodn& vlhkost
dreva 8 - 10%. Nepouzivat drevotrieskové dosky s
hrubou krycou vrstvou. Spracovanie prevadzat v
bezpraSnych priestoroch. Nosné dosky pred
nanesenim lepidla okefovat.

Spotreba: 80-100 g/m2

Pozadované mnozstvo nanosu je zavislé na kvalite
povrchu nosného materialu. Vzhlfadom k dobrej
davkovatelnosti, zvlast pri nanaSacich strojoch s
hladkymi valcami, dbat na to, aby nebolo
prekroc¢ené minimalne mnoZzstvo nanosu.

Otvorena doba: 4-5 minat

Otvorend doba je zavisla na savosti nosného
materialu, teplote miestnosti a na mnoZstve
nanosu. Pocas udanej doby musi byt polozena
félia, bud kontinualne zrole, alebo rucne
poloZzenim nastrihnutého forméatu. Dodato¢na
korekcia nie je mozna.

Lisovanie:

Spravidla sa PVC a ostatné félie navalcovavaju vo
valcovom lise s pogumovanymi valcami a potom sa
rovnaju na seba zarovnanymi okrajmi. Doporucuje
sa zatazenie do, aby bolo zaru€ené presné
pritlacenie félie aj v okrajovych zénach.

Po kratkej stohovacej dobe 2-3 hodin je mozné
materidl dalej spracovavat. Pevnost lepeného
spoja posudzovat az po 1 dni.
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KLEIBERIT 453.0

Stacionarne olepovanie PVC hran a pléch

1. Olepovanie PVC hranami
Nanos lepidla sa prevadza Stetcom na hranu
drevotrieskovej dosky. Potom prilozit PVC
hranu a zalisovat. Nasledne musia byt diely
lisované aZz po Uplné vytvrdnutie lepidla
pomocou ztuzovacich pripravkov alebo iného
lisovacieho zariadenia. DalSie spracovanie
dielov najskér druhy den.

2. Ruéné kaSirovanie pléch

Ru¢né kaSirovanie je mozné len pri malych
plochach (prilis kratka otvorena doba lepidla).
Po nanose lepidla na nosnu dosku prilozit na
format félie a napr. pomocou plstenej listy,
ruéného valceka a pod. pritlagit. Pri
stacionarnom lisovani PVC folii sa pracuje
v oblasti teEJI(‘)t od 20C aZ max. 40C a tlakom
0,1 N/mm°. Je treba dbat na to, aby pri
prikladani folie nevznikali bubliny. K dotvrdnutiu
lepidla diely naskladat na seba.

Cistenie
Cistenie strojov, nanaSacieho zariadenia a obalov
od lepidiel je mozné prevadzat vodou.
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Velkosti balenia

Plastovy kanister 28 kg netto
Plastovy kanister 34 kg netto
Plastovy sud 130 kg netto
Nevratny kontajner ca. 1000 kg netto

Iné balenie na vyziadanie.

Skladovanie

Lepidlo KLEIBERIT 453.0 je mozné v originalne
uzatvorenych obaloch skladovat pri 20C po dobu
ca 1 roka.

Na z&klade Speciadlneho pouzitia sa odporaca
lepidlo skladovat a transportovat pri teplote vySe
+5T.

Stav ch 1109; nahradzuje predchadzajlce vydania
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