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KLEIBERIT 416.2

Disperzné lepidlo na vodnej baze, bez
obsahu rozpu$ tadiel, pre lepenie
makkych pien

Oblas t’ pouzitia

Lepenie

. Makkych pien, polyétherovych pien navzajom

. Penovych materidlov s textilom, vlisom, jutou
a gumozinami

. Dreva s penou

Prednosti

*  Neobsahuje rozpustadla

. Mozna korekcia aj po dlhSej odvetravacej
dobe

e Velmi vysoky obsah suSiny

*  Velmi dobra striekatelnost

. Minimalna odvetravacia doba

. DIha otvorena doba

e« Tepelna odolnost az 80T

e Makka lepena Skara

Vlastnosti lepidla

Baza: Speciélna disperzia
Hustota: ca. 1,08 g/cm3
Obsah susiny: ca. 57%

Hodnota pH: ca. 9,5

Farba: biela

Viskozita pri 20°C
-Brookfield RVT 4/20 Upm:
2.000 + 500 mPa-s

Konzistencia: nizkoviskézne

Oznacenie: nie je povinné podla predpisov EU

(vid karta bezpeénostnych udajov)

Nanasacie metddy

Hospodarne spracovanie sa prevadza striekacou
piStolou. Lepidlo je moZné dopravovat pomocou
membranového cerpadla alebo z tlakovych nadob.
Pre zniZzenie rozprachu sa osvedCilo pouzitie
nizkotlakych striekacich pistoli. Striekaci vzduch
musi byt suchy. VSetky pristroje pre spracovanie
musia byt z nehrdzavejdcej ocele, nesmi byt
pouzité farebné kovy , napr. pre uzatvaracie
ventily.

Spracovanie

Lepené materialy musia byt zbavené prachu, oleja
a mastnoty. NajvhodnejSia teplota spracovania je
18C. Teplota miestnosti a materidlu by nemala pri
lepeni byt pod 18-20C, aby sa dosiahla
pozadovana vysokéa pociatocna pevnost.

Zasadne nemozno lepidlo spracovavat pod +8<T.
Lepidlo je pripravené pre priame pouZitie.
Zriedenie vodou lepidlu Skodi a moze vies t ku
koagulacii.

Nanos lepidla sa prevadza pomocou striekacej
pistole
Priemer trysky: 1,3-1,5mm

Tlak materialu: PiStol s hornou nadobkou bez

tlaku

Striekaci tlak: 2 — 3 bary

Spotreba: 50 — 100 g/m®
pri obojstrannom nanose
80 — 150 g/m”

pri jednostrannom nanose
Otvorena doba:  pri jednostrannom nanose az 3
minuty
Pri  obojstrannom nanose su
mozné lepené spoje s pnutim
az do 45 minut

Po 45 — 60 sekundach odvetravacej doby — podla
teploty a vlhkosti vzduchu — mézeme prevadzat
lepené spoje s pnutim.

Lepené spoje bez pnutia sa prevadzaju okamzite
alebo az do 20 sekind po naneseni lepidla.
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Competence

KLEIBERIT 416.2

Cistenie

Pracovné naradie okamzite odcistit C¢pavkovou
vodou a nasledne osusSit. Vytvrdnuté lepidlo
mdZeme odstranit Cisticom KLEIBERIT 820.0
alebo mechanicky.

Velkosti balenia
KLEIBERIT 416.2:

Plastovy kanister 5 kg netto
Plastovy kanister 10 kg netto
Plastovy kanister 26 kg netto
Plastovy sud 110 kg netto
Cisti &

KLEIBERIT 820.0:

Plechovy kanister 4,5 kg netto
Plechova konva 22 kg netto
Skladovanie

Lepidlo KLEIBERIT 416.2 mbzeme v originalnom
baleni skladovat po dobu 3 mesiacov .

Skladova t’ pri teplote od +5C az max. +40C

Pre spracovanie sa odpori¢a temperovanie na
teplotu ca. 18C.
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