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KLEIBERIT 347.0

Vodné PVAC lepidlo

Oblas t’ pouzitia

e lepenie vrstvennych dosiek v kratkotaktovom
lise

e lepenie hran za studena alebo pomocou topnej
listy

e montazne lepenie a lepenie Skar

* lepenie korpusov

« lepenie list

» postforming (vid separatny technicky list)

e lepenie vlodnom
priemysle
KLEIBERIT 347.0
odpoveda IMO
FTP-Code 5 &
Cast 2/ schvalenie
podla osvedcenia
BG Verkehr pre
medzinarodné pouzitie podla modulu B)

Schvalovacie Cislo: 118.286
Certifikovany nanos: 155 g/m?

Prednosti

« najkratSie vytvrdzovacie €asy za studena a za
tepla az 90C

« kratka otvorena doba, lepidlo je uréené pre
rychle lisovanie

e vysoka vydatnost

Vlastnosti lepeného spoja

e hazevnaty elasticky lepidlovy film, Setriaci
nastroje

« transparentny lepidlovy film

Vlastnosti lepidla

Baza: PVAC disperzia

Hustota: ca. 1,08 g/m3

Hodnota pH: ca. 5

Farba: biela, v suchom stave
transparentna

Viskozita pri 20C
- Brookfield RVT, Sp.6/20 Upm:
14.000 + 2.000 mPas

Konzistencia: vySeviskdzna, vhodna pre strojné
nanasanie

Otvorena doba (20C): ca. 3 min

Bod zkriedovatenia: + 12C

Oznacéenie: nie je povinné podla smernic EU
(vid karta bezpec¢nostnych udajov)

Nanasacie metddy

e rucne Stetcom,
davkovacou flaSou

e tryskovym nanaSacim zariadenim z tlakovej
nadoby

e nanasacimi strojmi (2- a 4- valcové)

stierkou, valéekom,

Spracovanie

Zlepované materidly musia byt zbavené prachu,
oleja a mastnoty a klimatizované. NajvhodnejSia
teplota spracovania je 18 - 20C. Vhodna vilhkos t
dreva 8 - 12%, max. 15%. Nespracovavat pod
+15<C.

Spotreba:
100 - 110 g/m? pri strojnom nanasani
az ca. 150 g/m? pri ruénom nanasani

Otvorena doba: ca. 3 minaty

Otvorena doba je zavisla na mnoZzstve nanosu,
savosti materialov, vlhkosti dreva a vzduchu a na
teplote.
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Lisovacie casy: . Verlkosti balenia
Pousitie Teplot Lisovaci Plastové vedro 10 kg netto

a cas Plastové vedro 32 kg netto
lepenie Skar 20T 3-5min Plastovy sud 130 kg netto
lepenie Skar . 70T 1—2 min Nevratny kontajner ca. 1.000 kg netto
(jednostranne predhriatych)
lepenie korpusov 20T 4 — 5 min
lepenie dyhovych hran 80T 1- 1,5 min Skladovanie
lepenie liét 20C 1—3min Lepidlo KLEIBERIT 347.0 je v originalnom
plosné lepenie (HPL) 20T 75 min l{zr%tll/lcj)renom obale skladovatelné pri 20C po dobu
plosné lepenie (HPL) 50T 1-2min Lepidlo je odoIné mrazu az -30C. Napriek tomu na
plodné lepenie (HPL) 60C ca. 1 min z4klade svojho Specialneho urcenia je doporucené

chranit ho pred mrazom.

Privedenie tepla znacne urychluje vytvrdnutie. U . o , _ ;
kratkych lisovacich Gasov ma pred dal$im Pred spracovanim klimatizovat na izbova teplotu
spracovanim dielov byt zaradena ¢akacia doba. (20C) a dobre premiesart.

Dbat na presnu Skaru.

Stav 21.12.2017 ch; nahradzuje predchadzajuce

Tieto (daje sU nezavazné smerné hodnoty a platia ;
vydania

pre nanos 100 g/m? a vihkost dreva 10%.

Pretoze pri réznych druhoch lepenia vysledok
ovplyviuje mnoho faktorov, je potrebné presné
¢asy stanovit vlastnymi prevadzkovymi skiaskami.

Cistenie
Cistenie strojov, nanaSacieho zariadenia a obalov
od lepidiel sa prevadza vodou.
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