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KLEIBERIT 320.0

Lepidlo pre ploSné a montaZne lepenie
- kvalita spoja D2 pod la DIN EN 204.

Oblas t’ pouzitia

e montazne spoje

* lepenie dyh

« lepenie vrstvenych materialov

* lepenie trieskovych a MDF materialov

« lepenie latovkovych stredov

* lepenie Skar a ramovych spojov z tvrdého a
méakkého dreva

Prednosti

e pri lepeni dyh vysok& pevnost i po zméacéani
alebo pri pouziti vodnych moridiel

« vysoka pevnost spoja tvrdého aj makkého
dreva

« vyhodna otvorena doba

«  kratke vytvrzovacie ¢asy pri lepeni za tepla aj
za studena

e bez obsahu formaldehydu

e bez obsahu PCB

Vlastnosti lepeného spoja

e« velmi dobra odolnost proti kratkodobému
pdsobeniu vody - kvalita spoja D2 podfa DIN
EN 204

« vysoko pevny, ale nastroje Setriaci lepidlovy
film

Vlastnosti lepidla
Baza: PVAC disperzia

Hustota: ca. 1,25 g/cm®
Hodnota pH: ca. 7
Farba: bézova

Viskozita pri 20C

- Brookfield RVT, Sp.6/20 Upm:

15.000 £ 2.000 mPas
stredne viskdzne
dobre spracovatelné

Konzistencia:

Otvorena doba (20C): ca. 10 min
Bod zkriedovatenia: + 6T
Oznacenie: nie je povinné podla predpisov EU

(vid karta bezpeénostnych tdajov)

Nanasacie metddy

» Stetcom alebo zubovou stierkou

* ruénym nanaSecim zariadenim (valéeky alebo
tlakové nadoby

« vlaknovou pistolou

e nanasSacimi strojmi (2 a 4 valcové systémy)

Spracovanie

Zlepované  materidly musia byt  suché,
klimatizované, zbavené prachu a mastnoty.
Vihkost dreva 8 az 12%. Vhodna teplota
spracovania 18 - 20TC. Nespracovavat pod +10<C.
Lepidlo KLEIBERIT 320.0 je pripravené pre priame
pouzitie, zriedenie lebo pridanie nastavovadiel
meni vlastnosti lepidla.

100 - 150 g/m®

pri strojnom nanasani
150 - 200 g/m®

pri ruénom nanasani

Spotreba:

Otvorena doba : ca. 10 min
Otvorend doba je zavisla na
mnozstve nanosu, savosti

materialov, vlhkosti dreva a
vzduchu a na teplote.

Lisovacie €asy:

lepenie Skar 20C ca. 10 min
lepenie Skar ( predhriatych ) 50C 3-5min
lepenie korpusov 20C 10 - 12 min
lepenie dyh 20C 10-12min
lepenie dyh 80C 2 -4 min
plosné lepenie (HPL) 20C 15 - 20 min
plosné lepenie (HPL) 50C 6 - 8 min

Tieto Udaje sU nezavazné smerné hodnoty a su
zistené pri vlhkosti dreva 10%. Pretoze pri r6znych
druhoch lepenia vysledok ovplyviuje mnoho
faktorov, je potrebné presné c&asy stanovit
vlastnymi prevadzkovymi skiskami.

Cistenie
Cistenie strojov, nanaSacieho zariadenia a obalov
od lepidiel sa prevadza vodou.
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KLEIBERIT 320.0

Velkosti baleni

Plastové vedro 10,0 kg netto
Plastové vedro 35,0 kg netto
Plastovy sud 130,0 kg netto
Nevratny kontajner 1000,0 kg netto
Skladovanie

Lepidlo KLEIBERIT 320.0 je v originalnom
uzatvorenom obale skladovatelné pri 20°C po dobu
jednoho roku. Lepidlo je pri transporte odolné
mrazu az -25C. Pred pouZitim opatrne priviest na
izbovl teplotu (20C) a dobrym premieSanim
homogenizovat.
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